Pre-Assessment: Engineering Automation
mit BCT Technology

Ilhre Potenziale sind unser Antrieb:
* Modellbasierte Prozesse steigern lhre Effizienz!
® Nutzen Sie hierfiir durchgangige 3D-Modelle!

® Beschleunigen Sie lhre Produktentwicklung
durch Automatisierung von Engineering-
Prozessen

Sie profitieren von unseren
Erfahrungen beziiglich:
* \ollstandigkeit Ihrer 3D-Modelldefinition
® Nutzungsgrad lhres Unternehmens-Know-Hows
® Effizienz Ihrer Downstream-Prozesse, z.B.:
® Arbeitsvorbereitung / CAM-Programmierung
® Qualitat / CMM-Programmierung
m 3D-Toleranzberechnung etc.

Ihre Zukunft ist digital und modellbasiert:

® Zeichnungsloser Fertigungsprozess mittels
3D-modellbasiertem Ansatz

® Konzept fiir eine Regelbibliothek fiir die
Wiederverwendung normbasierter PMls

® Verkiirzung der CAM- und CMM-
Programmierzeiten

* \erbesserte Zusammenarbeit durch Nutzung
technischer Datenpakete

Pre-Assessment im Uberblick:

Unsere Consultants tauschen sich einen Tag intensiv
mit Ihnen Uber lhre zeichnungs- und modellbasierten
Unternehmensprozesse und Digitalisierungsstrategie
aus. Investieren Sie die Zeit und Expertise ausge-
wahlter Mitarbeiter. lhre zuklinftige Arbeitsweise ist
modellbasiert. Unsere Analyse bildet die Grundlage:

1. Teilnehmer-Interview

2. Demonstration neuer Technologien
3. Analyse lhrer Arbeitsweise

4. Empfehlung Digitalisierungsstrategie
5. Einfihrungs-Roadmap

6. Implementierungsaufwand

An wen richten sich die Ergebnisse?

Geschaftsleitung
Abteilungsleitung Engineering
Konstruktionsleitung

Process Owner
Administratoren / Key User

Success with Partners

BCT und Siemens

olution
Smart Expert SIEMENS
Digital Industries

Software

Standardisierung und Prozessautomatisierung fur PLM gehdéren zu unseren
Kernkompetenzen. Als Platinum Smart Expert in den Bereichen NX CAD, Teamcenter
PLM und Industrial Machinery erschaffen wir, gemeinsam mit Siemens, individuelle

Digitalisierungslosungen seit 1994.




Pre-Assessment: Engineering Automation

mit BCT Technology

Interviews

Betrachten der Herausforderungen Digitalisierungs-
strategie Ihres Unternehmens. Diskutieren der Vor-
zlige einer modellbasierten Arbeitsweise.

Moglichkeiten von modellbasiertem
Arbeiten mit Siemens PLM und BCT
Demonstration der NX Add-On Module, z.B. NX

PMI, NX Model Based Definition, NX Technical Data
Package, NX Staged Models, BCT Inspector

Kundenspezifische Moglichkeiten

Basierend auf den Interviews und den Potenzialen
der vorgestellten Software wird eine Bewertung zur
maoglichen Prozessoptimierung vorgenommen.

Konzeptentwicklung Digitalisierungslésung

Auf Grundlage der vorangegangenen Analyse er-
arbeiten wir eine auf Sie zugeschnittene Software-
l6sung.

Definition einer potenziellen Einfiihrungs-
Roadmap

Sie erhalten eine Empfehlung fir eine strukturierte

Herangehensweise zur effizienten Implementierung.

Ermittlung der Einfiihrungsaufwande

Mit der Abschdtzung der Implementierungsaufwan-
de schlieBt unser Assessment ab und Sie erhalten
eine quantifizierte Entscheidungsgrundlage fir lhr
Vorgehen.

Mitglieder lhres Assessment-Teams
® Konstruktionsleiter
® (DO, Digitalisierungsbeauftragte

® Erfahrene Konstrukteure in Kombination mit Junior
Konstrukteuren

* NX/Teamcenter-Administratoren
® Prozessverantwortliche, z.B.
® Arbeitsvorbereitung
= CAM-Programmierung
= Qualitat/CMM-Programmierung
® 3D-Toleranzberechnung

Exemplarische Potenzialanalyse:
IST ——SOLL

MBD

CMM PMI

CAM CAD

INS TDP

Exemplarische Engineering Automation Roadmap

Entwicklung einer Roadmap, die
mit Geschaftszielen lGibereinstimmt.

die auf modellbasierte
Informationen zugreifen.

Datenfllisse zwischen einzelnen
Prozessen berticksichtigen.

Budgetierung von Schulungs-
und Einarbeitungsaufwand fur
Regelersteller und Anwender.

Kontakt und weiterfiihrende Informationen:
www.bct-technology.com/de-de/model-based-definition

Das Modell als Master bestimmen.

Entwicklung von Arbeitspraktiken
Berlicksichtigung aller Abteilungen,  flir Anwender und Regelersteller.

Entwicklung von Prozessen zur
Zusammenarbeit online/offline.

Einfuhrungsstrategie } Prozessumstellung Risikomanagement }

Kultureller Einfluss darf nicht
unterschatzt werden.

Pilotprojekte mit leicht
verstandlichen Anwendungsfallen
durchfiihren.

Weiterentwicklung und Messen der
Produktivitat/ROl.




